150 do 1200°C

5

B Wysokotemperaturowy piec do kalibracji termopar
B Projektowanie procesu z optymalizacjg profilu
W Kalibracja petnej petli pomiarowe;j

Zakres Pegasusa umozliwia kalibracje w ekstremalnie wysokich
temperaturach, przy zastosowaniu przenosnego, prostego w uzyciu
urzadzenia - idealnego do kalibracji termopar wysokotemperaturowych.
Piec zostat zaprojektowany w sposob skracajacy czas grzania i znajduje
zastosowanie w produkcji szkta, w elektrowniach, w przemysle
motoryzacyjnym i przetworstwie materiatowym.

Piec moze by¢ dodatkowo wyposazony w ciato czrne przeznaczone do
kalibracji termometréw podczerwonych.

Standardowa wkfadka posiada nawierty o $rednicy 8mm i gtebokosci
80mm. Metalowa wktadka ulokowana jest pod 50mm izolacja,
zapewniajacg optymalne wtasnosci zwigzane z zakresem temperatury
promieniowania.

Opcjonalne ciato czarme uzywane jest wraz ze specjalna, katowa,
termopara typu R, ktérej gorace ztacze znajduje sie bezposrednio pod
centralne czeScig ciata czarnego.

Piec dostepny jest w trzech wersjach - Podstawowej (B), Polowej (S) i
Zaawansowanej (A). Wersja podstawowa posiada wyswietlacz cyfrowy
do ustawiania i podgladu temperatury w urzadzeniu, wersja polowa
posiada dodatlowy wbudowany wskaznik do odczytu z czujnika
referencyjnego. Kontroler wersji zaawansowanej posiada wejscia dla
czujnika referencyjnego oraz termopar testowanych dajac mozliwo$é
stosowania dodatkowych, zaawansowanych funkcji, takich jak
automatyczne cykle temperaturowe, rejestracja. Posiada takze kolorowy
wyswietlacz o wysokiej rozdzielczosci.

Model B powinien by¢ stosowany z zewnetrznym czujnikiem odniesienia
i termometrem, jak - na przyktad - miliK. Testowane termopary powinne

Piec kalibracyjny
Pegasus

by¢ kalibrowane przez poréwnanie do zewngtrznego czujnika
referencyjnego.

Wszystkie modele dostarczane s z oprogramowaniem |-Cal Easy
LOG a model A dodatkowo z oprogramowaniem do zarzadzania
rejestracjg i konfiguracji urzadzenia (patrz str. 14).
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Parametr Model

Pegasus 4853

Zakres temperatur

150°C do 1200°C

Model Zaawansowany (A)

Stabilnos¢

+0.05°C @ 150°C +0.08°C @ 1200°C

Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

0.01°C over whole range

Dokfadnosc¢ kanatu wejscia: termopara

E,J,K,N: £0.2°C @ 660°C R: £0.6°C S: =£0.7°C @ 660°C T +0.2°C @ 150°C

Dokfadno$¢ zimnego zigcza

+0.35°C

Dokfadnos¢ kanafu wejscia: RTD

+0.05°C +0.005% RDG

Model Podstawowy (B)/ Polowy (S)

Stabilnos¢

+0.1°C @ 150°C +0.2°C @ 1200°C

Rozdzielczo$¢ wyswietlacza

0.1°C od 150°C do 999.9°C nastepnie 1°C: 0.01°C przez interfejs PC

Parametry wspolne

Ciafo czarne

+0.3°C

Chtodzenie 1200°C do 800°C
1200°C do 200°C

w 50 minut*
w 180 minut*

*istotnie zredukowane przez zastosowane adaptera chtodzgcego

Szybkosc¢ grzania

25°C / minute

Najlepsze wiasnosci

Patrz: wykres

Objetos$¢ kalibracyjna

Srednica 33.5mm gtebokos¢ 130mm

Standardowa wkfadka

Nawierty 4 x 8mm, gteboko$¢ 80mm + 50mm izolacji gérnej

Jednostki wyswietlacza

°C, °F K

Moc 115Vac lub 230Vac (50 / 60 Hz) 800 Watow
Wymiary 384H (z raczkag) x 212W x 312D mm
Masa 13kg

ZAAWANSOWANY (A) POLOWY (S) PODSTAWOWY (B)
Wyswietlacz cyfrowy do ]
ustawienia i odczytu temp. bloku Tak Tak Tak
Interfejs PB Ethernet + USB Host Seryjny Seryjny
Test termostatow Tak - 2 wejscia Tak - 1 wejscie Nie
Niezalezny wys$wietlacz do .
czyjnika referencyjnego Tak Tak Nie
Do 3: 2 wejscia
L uniwersalne dla PRT,
Dodatkoyve wej$cia dla termopar lub wejsé Nie Nie
urzadzen testowanych procesowych i wejscie
termoparowe
Automatyczne cykle . .
temperaturowe Tak Nie Nie
Rejestracja Tak - Eksport do USB Nie Nie
Tak - blok moze dostosowywaé
Eliminacja offsetu sie do odczytu z czujnika Nie Nie
odniesienia
Wybor jezyka: angielski, Tak - kol . .
francuski, wioski lub hiszpariski a Wyrgigﬂc;rcozv:ym Nie Nie
Wbudowany Web Server Tak Nie Nie
Tak - wygodne w badaniach
Uwierzytelnienie danych naukowych, zastosowaniach Nie Nie
motoryzacyjnych i lotniczych
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Pegasus Akcesoria

Wktadka blok metalowy

Standardowa wktadka w dostawie

Cztery nawierty 8mm. Gtebokos$é: 80mm +
50mm izolacji. Efektywna gtebokos¢ 130mm.
853-06-02 Wktadka nienawiercona

Bez nawiertéw do obrébki przez uzytkownika
853-06-02bWktadka wg zamdwienia

Kontakt z Isotechem w celu ustalenia
zamowienia

Metalowy blok pieca

Pegasus wyposazony jest we wktadke odpowiednig do
kalibracji wysokotemperaturowej termopar.

Zestaw ciata czarnego 853-06-03
W zestawie ciato czarne i czujnik

Kalibracja
Kalibracja trzypunktowa z certyfikatem
dla temperatur bloku pieca

Ciato czarne = Kalibracja UKAS

Rekomendowana: Opcja dla temperatury
bloku i wejscia czujnika referencyjnego
(symulacja). Akceptowana w przeszto 70
krajach.

Zastosowanie opcjonalnego ciata czrnego umozliwia
kalibracje termometréw na podczerwien.

Czujnik wzorcowy 935-14-91
Platynowa termopara typu R stosowana
do 1200°C.

Chlodzenie 853-04-02

Do stosowania z kompresorem element
pozwala na nhadmuch powietrza
przyspieszajgc chtodzenie bloku.

Izolatory ceramiczne 853-06-04
Dodatkowy zestaw izolatoréw zawierajgcy
2 izolatory gorne i 2 izolatory dolne.

Interfejs petli pradowej 935-06-161
Zasilanie 24VDC i przytgcza. Zasila
przetworniki pradowe 4-20mA z wtykami
4mm utatwiajacymi podtgczenie.

Walizka 931-22-111
Wytrzymata walizka z przestrzenig na
akcesoria. Kotka i wyciggana rgczka.




Narodowe Instytuty Metrologiczne wybierajg Isotecha
A ty?

Pegasus korzysci profilu temperaturowego i zwieksza :
tabilnosc. Ceramic I
Pegasusa posiada matg komore pieca Izolatory umieszczono no goérze i na Insulation i
pozwalajgcg pracowac do 1200°C przy  dole pieca co prowadzi do poprawy
przenosnej konstrukciji. Przy ceramicznej jednorodnosci temperaturowej.konstrukcji LI
ieca gradienty temperatur iy .
2&1 wie?(sze nizyw pié)cach zyblokami Efekty\_/vna giebokosc zanurzenia
metalowymi do nizszych temperatur. wynosi 130mm, BQmm w bloku metalowym
a 50mm w rurze pieca. Metal
Piec Isotech wykorzystuje specjalnie Insert >
specjalne nawiniecie zestawu grzatek
rury pieca. Wykonane jest ono w
naszej firmie. Szczegodlne
Benefit from Isotech’s design and

zageszczenie grzatek wystepuje na

koncach pieca, nastepuje najwieksza experience
utrata ciepta. Zapewnia to poprawe
Furnace
Pegasus Liner
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Szczegoty w Evaluation Reports
http://www.isotech.co.uk s _ ' f

Jak zamowié

1 - Wybierz pozgdane opcje i akcesoria
2 - Napiecie zasilania:
Okres¢ 115Vac 50/60hz czy 230Vac 50/60Hz
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Wstep do

szybkich kalibratorow

Ta czesc¢ skupia sie na sprzecie potrzebnym do szybkich sprawdzen,
testow i kalibracji urzgdzen i czujnikow temperatury.

Inzynierowie serwisu i pracownicy na linii docenig
korzysci oferowane przez prostg i szybkg kalibracje
temperaturowa. Inzynier zmuszony wnosic piec
kalibracyjny na drabine lub do ograniczonej przestrzeni
bedzie cenit maty piecyk QuickCal.
Urzgdzenia przedstawione w tej czesci maja:

e Znakomitg wartos¢

e Kompaktowy rozmiar

e Szeroki zakres pracy

e Szybki czas odpowiedzi

Quick-Cal

Oferujemy dwa modele Quick-Cal, recznego,
przenosnego piecyka o zakresach od -12°C do 350°C

Fast-Cal

Fast-Cale pracujg od -35°C do 650°C w trzech
zakresach: -35°C do140°C, 30°C do 350°C i 35°C do
650°C.

W 2004, 20 inzynieréw z réznych krajow okreslito
idealny produkt dla kalibracji w przemysle. Fast-Cal
realizuje 10 najistotniejszych wskazanych przez nich

wymagan:
1 Wytrzymaty
2 Lekki
3 tatwy w uzyciu na linii
4 Wspétczynnik niski koszt/wysokie korzysci
5 Szybka odpowiedz, wysoka stabilnos¢
6 Parametry oszczednosci czasu
7 Test wielu czujnikéw
8 Oprogramowanie
9 Nowoczesna konstrukcja
10 Zgodnos¢ z aktualnymi normami.

ROZWIAZANIA KALIBRACYJNE

Jeden z modeli jest idealny do walidacji myjek
dezynfekcyjnych, sterylizatoréw parowych i
autoklawow. Zamiast wymiennego bloku, piec
wyposazony jest w staty blok z nawiertami dla czyjnika
referencyjnego i czujnikdow testowanych stosowanych
zazwyczaj w aplikacjach walidacyjnych.
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EBardzo wazna gtebokos$¢ zanurzenia

Wyhierajac piec kalibracyjny z suchym blokiem nalezy zwréci¢ to, ze czujniki z diugim sensorem wymagaja wiekszej gtebokosci
uwage na bardzo wazny parametr, ktérym jest gtebokos¢ zanurzenia. Wykres nalezy traktowac jako ogdlny, stosujacy sie do
zanurzenia. Wykres ponizej dostarcza informacji, potrzebnych do wszystkich piecow kalibracyjnych, bez wzgledu na model czy
wyboru odpowiedniej gtebokosci pieca. Prosimy zwréci¢ uwage na producenta.

Glebokos¢ zanurzenia dla réznych $rednic termopar i termistoréw w piecu kalibracyjnym
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Oomm 5mm 10mm 15mm 20mm 25mm 30mm 35mm
Srednica

Przyktad wskazuje 0.3% btad podstawowy dla termopary o srednicy 15mm przy zanurzeniu w bloku na 160mm.

Uwaga 1Dla czujnikéw zanurzonych w cieczach podlegajgcych mieszaniu $rednica czujnika moze by¢ dwokrotnie wigksza lub min. zanurzenie o pofowe mniejsze
Uwaga 2Do obliczonej gfeboko$ci zanurzenia musi by¢ dodana dfugo$¢ sensora
N.B. Powyzsze wskazowki stanowig dobre przyblizenie, jednakze kazdy czujnik moze zachowywac sie troche inaczej.

Szersze informacje o gtebokosci zanurzenia w bibliotece technicznej na stronie Isotech.

WWW.Isotec
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