Prasy reczne z kontrolg sity i potozenia
Typ 5501

Zastosowanie

Prasy reczne dostarczane sg ze wszystkimi czujnikami
i urzadzeniami pomiarowymi, niezbednymi do kontroli
sity i potozenia przy montazu, wyttaczaniu, perforowa-
niu lub wciskaniu. Pozwala to na zagwarantowanie ja-
kosci produktéw koncowych przy pomocy relatywnie
tanich i wyprébowanych urzadzen. Prasy posiadajg ta-
kie przydatne akcesoria jak zabezpieczenie suwu i ste-
rowanie, co catkowicie wyklucza nieumys$ing nieprawi-
dtowg obstuge i daje lepszg jakos¢ produkowanych
czedci. Sama prasa, tak jak uzywana technika pomia-
rowa, jest uksztattowana na tyle elastycznie aby umoz-
liwi¢ dopasowanie do réznorodnych produkowanych
czesci.

Pelne stanowisko sklada sie z prasy, czujnikéw i

elektroniki pomiarowej i jest wyposazone takze w:

* odpowiednie dzwignie i zebatki

* hartowane i szlifowane suwaki w prowadnicy

e zakres sit 1 kN do 7,5 kN

* bezposredni pomiar sily za pomoca czujnika

* wbudowany czujnik potozenia

e analizator DIGIFORCE 9310

* zespol sterowania DIGIPILOT i inne przydatne
akcesoria

Opis

Prasa wraz z oprzyrzadowaniem stanowi kompletny
system gotowy do pracy. Catkowity przebieg sity i poto-
zenia jest monitorowany przy pomocy wbudowanych
czujnikéw i kontrolowany przy pomocy analizatora DI-
GIFORCE. Mozliwe jest zapamietanie do o$miu pro-
graméw pomiarowych odpowiadajgcych produkcji roz-
nych czesci i przetgczanie ich zgodnie z potrzebami.
Czujnik potozenia montuje sie z boku goérnej czesci
prasy. Czujnik sity znajduje sie w gtowicy. W podstawie
prasy znajdujg sie uchwyty do mocowania produkowa-
nych czesci i odpowiednich narzedzi a dzwignia recz-
na, moze by¢ dopasowana dla lewo i praworecznych.
Dzieki temu okablowanie nie ogranicza przestrzeni ro-
bocze;j.



Typ Wymiary Jednostka 5501-6005- 5501-6007,5- 5501-6001,5- 5501-6002,5-
KE0000 KE0000 ZA0000 ZA0000
Zakres sity nacisku kN 5,0 7,5 1,5 2,5
Skok roboczy mm 40 40 40 50
Odstep A mm 63 80 63 80
Przestrzen robocza B mm 40 - 135 48 — 208 54 -178 46 — 242
Wymiary stotu CxD mm 100 x 65 155 x 115 100 x 65 155 x 115
Rowek DIN 650 mm 10 12 10 12
Wymiary mocowania E mm 10H7 x 25 10H7 x 25 10H7 x 25 10H7 x 25
Srednica glowicy F mm 20 24 20 20
Powierzchnia podstawy GxH mm 110 x 160 155 x 220 110 x 160 155 x 220
Masa kg ok. 10,0 ok. 20,0 ok. 8,5 ok. 21,0

Reczne prasy z okragtym suwakiem

Prasy kolanowe osiagajg maksymalng site najpierw pod punktem
zwrotnym (UT) z nieznacznym naktadem sity uzytkownika - jedy-

nie 150 N. Aby utatwi¢ ustawienie narzedzi oba modele majg

Prasy zebatkowe przenoszg swoja site nacisku przez catg dtugos¢
suwu, bezposrednie przenoszenie energii pozwala na subtelng pra-
ce w kazdym punkcie réwniez przy zaciskaniu dtuzszych czesci lub
spoin wzdiuz dtuzszych odcinkéw. Diuga sruba pozwala na ustawie-
niu wysokosci gornej czesci prasy. Dzwignia uzytkowa jest ustawial-

mozliwos$é ustawienia najwygodniejszego potozenia dzieki diugiej
Srubie. Ergonomicznie uksztattowana dzwignia reczna jest usta-
wialna bezstopniowo o 360° i dzieki prostemu przetaczaniu po-
przez przestawianie wtykéw mozna jg przystosowac dla leworecz-
nych. Hartowane i zeszlifowane okragte suwaki przesuwaja sie na
(gehonten) prowadnicy i zapewniajg praktyczng bezdozorowa pra-
ce. Stot prasy jest zeszlifowany i umieszczony za pomocg rowku
w DIN 650.

—
—

Reczna prasa kolanowa,
Sita nacisku 5,0 kN Typ 5501-6005-KE0000
Reczna prasa kolanowa,
Sita nacisku 7,5 kN Typ 5501-6007,5-KE0000
Akcesoria

Zabezpieczenie suwu typ 5501-Z001. Zabezpieczenia suwu
eliminujg czesci suwu i niekompletne operacje technologicz-
ne. Suw roboczy jest zawsze i pewnie catkowicie wyprowa-
dzany. Suw wsteczny prasy jest na tyle dlugo blokowany
przez suw kukubowy, az do osiggniecia ustawionego niskie-
go punktu. Luzny mechanizm umozliwia wyjecie przechylo-
nych czesci. Razem z DIGIFORCE i pudetkiem potwierdza-
nia mozna z tego zrezygnowac.

Zabezpieczenie przed zmiang potozenia typ 5501-Z002 dla
recznych pras kolankowych. Kotek, ktéry biegnie przez zto-
bek w suwie zapobiega szeroko pojetej promieniowej zmianie
potozenia.

Wiercenie w stole typ 5501-Z003. W centrowym wierceniu w
stole mozna podnosi¢ i centrowa¢ spodnie czesci narzedzi.
Sruba poprzeczna umozliwia ustawienie. Wiercenie w stole
umozliwia réwniez szybkg zamiane narzedzi w ten sposéb
redukujac czas ustawiania.

na bezstopniowo o 360°. Hartowany i zeszlifowany okragty suwak
zabezpiecza przed zmiang potozenia zredukowanemu promieniowe-
mu cyklowi pracy. Dlugo$é suwu moze zostac¢ ustawiona w rézny
sposéb za pomoca Sruby nastawczej. W zeszlifowanym stole prasy
mozna wykonaé na zyczenie otwdr w osi suwu.

Prasa zebatkowa,
Sita nacisku 1,50 kN Typ 5501-6001,5-ZA0000

Prasa zebatkowa
Sita nacisku 2,5 kN Typ 5501-6002,5-ZA0000
Nastawienie precyzyjne punktu cisnienia dla recznych pras
kolankowych typ 5501-Z004. Poniewaz reczne prasy kolan-
kowe osiagajg maksymalng site dopiero ponizej punktu
zwrotnego oraz ustawienie za pomocg diugiej Sruby nie jest
doktadne, mozna precyzyjnie ustawic¢ punkt ci$nienia od razu
przy suwie za pomocg nastawienia precyzyjnego punktu ci-
$nienia. Skala nastawiania umozliwia odczytywalne nasta-
wienie precyzyjne od 0,02 mm, zakres nastawczy wynosi
+1,5 mm.

Czesto pojawia sie zyczenie, by otrzymane prasy montowac
wraz z technikg pomiarowa. Wtedy pomiar sity jest mozliwy
dzieki prostemu wbudowaniu czujnika sity w suw, ale réwniez
wbudowanie czujnika potozenia z boku na gérze prasy nie
stanowi dla zadnego klienta wiekszego problemu.



