
84 | ROZWIĄZANIA DLA LABORATORIÓW PIERWSZO- I DRUGORZĘDOWYCH

Piec do kalibracji termopar
Model 877

100 to 1300°C

Model	 877

Zakres temperatur 	 100°C do 1300°C

	
	

Ilość gniazd                standatrowo: 8
dla termopar                na zamówienie: 16

	Śerdnica czujników    4 x 6mm + 4 x 8mm

Głębokość zanurzenia	 180mm

Dokładność	
	

±0.25°C do ±0.1°C w 1000°C
(przy kalibracji porównawczej.)

Czas nagrzewania*	 1 godzina do 700°C 3 godziny do 1300°C

Czas stabilizacji* 	 1 godzina do ±0.25°C

Komunikacja 	 W standardowej dostawie interfejs 
seryjny, przewód transmisji danych i 
oprogramowanie Cal NotePad.

Moc 	 3kW, 208-240Vac, 50/60Hz
	 3kW, 115Vac, 50/60Hz

Wymiary 	
	

Średnica 425 mm 
Masa 25 kgs

	  * Czas może wzrosnąć, w wyniku starzenia się 
elementów grzejnych lub z powodu niższego napięcia 
zasilania. 
Akcesoria

	877/01 Blok wyrównawczy 4 x 8mm + 4 x 6mm śr. wew. 
(standard)

877/01S	 Blok wyrównawczy 16 x 6mm (specialny)
877/01E	 Blok wyrównawczy - inne konfiguracje 

(zapytaj Isotech)
877/02	 Bariera temperaturowa z folii platynowej

Kod zamówienia
877 Piec do kalibracji termopar ze standardowym 
blokiem wyrównawczym. 
Prosimy podać wymagane napięcie

g Dokładność 0.25°C w 1000°C
g Strefa centralna z zerowym strumieniem ciepła
g Zakres 100°C do 1300°C

Sfertczny piec Saturn składa się z pewnej ilości 
koncentrycznych czasz. Zewnętrzna powłoka, z 
polerowanego metelu, zabezpiecza i usztywnia 
konstrukcję pieca. Wewnątrz czaszy znajduje się 
warstwa z włókna ceramicznego. Wewnątrz włókien 
znajduje się ceramiczny płaszcz kulisty zawierający 
uzwojenia grzałek. W centralnej części pieca 
umieszczono szczelną kulę ceramiczną z 8 lub 16 
rurkami, do umieszczania w nich kalibrowanych 
termopar. 

Piec kalibracyjny Isotecha jest rewolucyjnym 
rozwiązaniem z kilku powodów: 

Jest sferyczny, a taki projekt zapewnia stałą 
temperaturę w strefie centralnej. 

Termopary umieszczane są na obwodzie pieca. Po 
całkowitym włożeniu, gorące złącza pomiarowe 
znajdują się w centrum kuli, w odległości kilku 
milimetrów od siebie. 

Można kalibrować do 15 termopar jednocześnie. 
Dokładność kalibracji wynosi ±0.25°C do ±0.1°C w 
1000°C.

Większe średnice rurek, jak i większa ilość rurek, 
spowodują większy gradient temperaturowy. 
Dokładność osiągana  w piecu osiągana była 
wcześniej jedynie w przypadku użycia drogich 
konstrukcji opartych na rurach cieplnych.

Dzięki konstrukcji, cena pieca stanowi mniej niż 
połowę  ceny pieców z porównywalną dokładnością 
lecz o wiele mniejszej komorze roboczej.

Użycie nowoczesnych materiałów ceramicznych pro- 
wadzi do dużej dokładności, niewielkiej masy i wyso- 
kiej stabilności osiąganych temperatur. Jednocześnie 
materiały te nie powodują zanieczyszczenia badanych 
czujników, co często występuje przy piecach z 
metalowym blokiem. 
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Każda termopara jest całkowicie izolowana w 
zamkniętej, gazoszczelnej rurcr końcowej, 
zapobiegającej ewentualnym zanieczyszczzeniom 
podczas kalibracji. 

Zazwyczaj uzwojenia będą wymagały wymiany po 
kilku latach pracy (zależnie od intensywności 
użytkowania). W związku z tym piec zaprojektowano 
w ten sposób, aby ułatwić działania konserwacyjne. Z 
każdym piecem dostarczany jest dodatkowy komplet 
uzwojeń, a także wyczerpującą instrukcja. 

Uwaga:
Piec sferyczny zasilany jest zazwyczaj napięciem 240 V, 50 Hz, 3 kW i 
wyposażony jest w 8 punktów wprowadzania termopar, z których jeden 
wykorzystywany jest do umieszczenia termopary kontrolnej. Stwierdzono, 
że układ ośmiu rurek o wewnętrznej średnicy 6 mm, zapewnia bardzo 
dobrą i stabilną pracę. Dane podane w powyższej specyfokacji uzyskane 
zostały dla powyższej konfiguracji. 

Opcja ciała czarnego Kalibracja termopar

OPCJE

Na specjalne zamówienie dostępne są następujące opcje; w
celu uzyskania szczegółowych informacji, prosimy o kontakt.

	1 Wkładka dla 16 termopar. Dodatkowa bezwładność 
cieplna, wynikająca ze zmiany masy,  powoduje wydłu- 
żenie czasu potrzebnego na pełną stabilizację o 30 minut.

2	 Większa wkładka do termopar. Piec może zostać 
wyposażony we wkładkę o średnicach otworów 
wynoszących 10mm (0.4 "). Prosimy o kontakt.

3	 Piec może posiadać warstwę folii platynowej. 
Wkładka pieca Saturn może zostać owinięta filią 
platynową. Redukuje ona gradient w  1000°C do 
wartości niemierzalnych (< 1µV  różnicy pomiędzy 
dwiema termoparami typu R).

4

	

Opcja ciało czarne.

 

 

 

Zewnętrzny układ 
sterowania 

wykorzystuje zwrotne 
sprzężenie mocy w 

celu stabilizacji zmian 
napięcia zasilania, 

zapewniając większą 
stabilność pieca. 

Obwód filtra 
cyfrowego zapewnia 
wysoką integralność 

pomiaru, korygując 
dryft i szumy.




