ForceMaster

Niskokosztowy monitoring dla pras recznych

Model 9110

Kod: 9110 PL
Dostawa: ex stock, Nlemcy
Gwarancja: 24 miesigce

Kompletny system "Plug & Work"
tatwa autokonfiguracji z automatycznym
ustawieniem narzedzi oceny

B System karty smart do swobodnej
konfiguracji i przechowywania ustawien

B Akustycznai optyczna sygnalizacja btedu

Zastosowanie

Presja na cene i jakos¢ ciggle rosnie. Coraz powszechniejsza
jest potrzeba monitorowania nawet najprostszych procesow
produkcji i momtazu. Dzieki petnemu monitorowaniu krzywej
sity w czasie lub sity wzgledem przemieszczenia Force-
Master spetnia wszystkie wymagania, pozwalajgce zapewnic
niezawodnos$¢ nawet prostych procesow wttaczania. Dzieki
wyjatkowo prostej obstudze, dokonywanej za pomoca
jednego przycisku, oraz inteligentnej autokonfiguracji, nawet
$rednio wykwalifikowany personel moze szybko i bezpiecznie
uruchomic sprzet. "Card & Go" to inteligentny system, ktory
wykorzystuje karty gtéwng, narzedziowe i PLC do
dokonywania ustawien sprzetu, blokowania
nieautoryzowanych zmian oraz wyzwalania sekwencji dziatan
w procesie produkcyjnym.

ForceMaster 9110zostat skonstruowany specjalnie do
monitorowania recznych pras dzwigniowych. Proste, reczne
stacje moga by¢é monitorowane za jego pomocg.

tatwe funkcje sterowania, ktore kiedys wymagaty
dodatkowego PLC, mozna teraz niezawodnie wykonywac¢
stosujgc ForceMastera, Narzedzia mogg by¢ tatwo i szybko
wymieniane przez zastosowanie kart narzedziowych

ForceMaster moze by¢ stosowany np. przy:

» Wociskaniu tozysk kulkowych
» Kompresowaniu proszkow
» Montowaniu na wcisk két zebatych

Rejestracja w pamieci USB (opcja)

Funkcja kontroli sekwencji PLC (opcja)

W zestawie oprogramowanie do analizy i konfiguracji
Automatyczna identyfikacja czujnika

Licznik komponentéw

Opis

ForceMaster daje mozliwo$¢ wyboru napiecia zasilania.
Zasilanie tensometréw i czujnikdw potencjometrycznych
dokonywane jest z wewnetrznego stabilizowanego obwodu
zasilania. ldentyfikator czujnika wbudowany jest w jego
wtyk. Pozwala to na tatwe podtaczenie, bez potrzeby
dodatkowej konfiguracji.

Zintegrowane narzedzia autokonfiguracji wykorzystujg
DOBRY komponent do "uczenia" ForceMastera wtasciwej
krzywej pomiarowej oraz automatycznie ustawiajg elementy
oceniajgce. Jezali zachodzi taka potrzeba, uzytkownik
moze recznie dokonac¢ w ustawieniach dodatkowego
dostrojenia i regulaciji.

Wskaznik wizualny - zielona i czerwona lampka -
sygnalizuje "Dobrg" lub "Z3" czes¢.

Zintegrowana funkcja PLC umozliwia kontrole sekwencji do
60 krokow. Moze by¢ stosowana, na przyktad, w kontroli
cylindréw pneumatycznych, kompresoréw do
wydmuchiwania czesci oraz okreslania bramek OK/NOK
dla produkowanych czesci.

Bezptatne oprogramowanie moze by¢ stosowane do
analizy krzywych pomiarowych i precyzyjnego dostrajania
elementéw oceny. Pozwala takze na przegladanie i
archiwizowanie krzywych zapisanych w przenosnej pamieci
USB.
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Automatyczna identyfikacja czujnika

Dzieki specjalnemu wtykowi, podtaczone czujniki sg automatycznie
wykrywane. Nie ma wiec potrzeby konfigurowania kanatéw
pomiarowych. Wadliwy czujnik lub btedne zakresy pomiarowe
mozna natychmiast zmienic, bez ryzyka pomylenia czujnikéw!
Autokonfiguracja

Funkcja autokonfiguracji jest wyjatkowg cechg ForceMastera 9110.
Narzedzie to automatycznie definiuje warunki poczatkowe i
potozenie elementéw oceny. Podstawg ustawien jest DOBRYproces
produkcyjny, wykonany w trybie automatycznej konfiguraciji.
Pierwszym etapem procesu jest tarowanie kanatu pomiaru sity. Jest
to konieczne, gdyz ForceMaster 9110 mierzy site tylko w jednym
kierunku. Tarowanie koryguje wszystkie napiecia resztkowe i dryfty
czujnika sity. Teraz ForceMaster 9110 czeka na ruch prasy w gore.
Gdy sita osiggnie konfigurowalng site graniczne, rozpoczyna sie
rejestracja pomiaru. Jezeli nie zachodzg inne zmiany ForceMaster
czeka na ruch prasy w dot. Proces samo-uczenia dobiega konca,
gdy pomiary przekroczg poziom poczgtkowy. Teraz nastepuje
analiza pomiaru oraz dokonywane sg ustawienia konfiguracyjne.
Nastepnie, w drugim kroku, uzytkownik moze wybrac¢, czy do oceny
stosowac przekroczenia sity granicznej (ograniczenia poziome) czy
tez bramek 2 (ograniczenia pionowe). Istnieje takze opcja
monitorowania powierzchni przejscia 1 dla sity maksymalnej. Inng
opcje jest monitorowanie 3 sity blokujgcej. W ramach monitorowania
sity blokujacej, uzytkownik moze stosowac takze monitorowanie
deformaciji koncowe;.

Dodatkowo mozna wprowadzac recznie zmiany w obliczonych
wewnetrznie wartosciach i limitach.

Gtéwne typy oceny
»Granice przemieszczenia sity
Bramki (przemieszczenie sity w pionie)

Uzytkownik moze réwniez wigczyé:
Monitorowanie sity inicjowania
Monitorowanie sity blokowania
Monitorowanie odksztatcen koncowych
Wymuszenie alarm 1
Wymuszenie alarm 2

Opis rodzajow oceny
Obszar inicjowania o

W tej przestrzeni, pomiar monitoruje istnieja-
jaca maksymalng site (gérna granica inicjo-
wania procesu). Dobre czasci nie moga
przekroczy¢ tej granicy. Obszar inicjowania
jest wytgczony po procesie 'uczenia'

s | pomiaru. Musi by¢ wigczony recznie.

F 3

Bramki (limity pionowe) @)

W przypadku granic sita-przemieszczenie,
sita w badanym obszarze musi zawsze
przewyzszacé site minimalng (dolna granica
sity). Sita nie moze spas¢ ponizej tej grani-
cy na catym obszarze. W przypadku dob-
rych czesci sita nie moze réwniez przekra-
czac drugiego limitu: gornej granicy sity

W zakresie pomiarowym poziome granice sita-przemieszczenie
zostaly zastgpione pionowymi granicami sita-przemieszczenie. 5
bramek jest aktywnych. Kazda z nich jest okreslony przez potozenie
przemieszczenia oraz gorng i dolng site. Krzywa pomiarowa musi
przechodzi¢ przez bramke pomiedzy dwiema sitami. Bramki nie
muszg by¢ umieszczone w okreslonej kolejnosci. Ocena nie jest
wykonywana, dop6ki ostatnia bramka - w kierunku

przemieszczenia - nie zostanie przekroczona .

-
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Obszar blokowania €

E

Ten obszar jest zwykle miejscem, w ktorym
konczy sie pomiar i ktéry musi osiggnaé¢ dobra
czesc¢. Granice sity "dolna granica bloku”
(ktéra musi zostac przekroczona) i , gorna
granica bloku(ponizej ktorej sita nie moze
spasc) stuzg do monitorowania sity koncowe;.
.

Krzywa pomiarowa musi konczy¢ sie w tym obszarze. Krzywa nie
moze wykracza¢ poza punkt przemieszczenia zdefiniowany

na koncu bloku (NOK). Krzywa pomiaru moze przekroczy¢ ,, dolng
granice bloku”, kiedy wchodzi w ten obszar. Nie mozna jednak, w
tym obszarze ponownie spas¢ ponizej,, dolnego limitu bloku”.
Obszar bloku jest zawsze wytgczany po procesie pomiaru Teach-In.
Musi by¢ wigczony recznie.

Alarmy sity

Oprocz pol oceny @ - @ zawsze dostepne

sg alarmy sity 1 i 2. Alarm 1 jest uzywany
do monitorowania czujnika poza strefg
rozpoczecia pomiaru. Monitorowanie
przeprowadzone jest wzglgedem przemiesz-
czenia, stad nie mozna monitorowac sity w
funkcji Y=f(t) (bez pomiaru przemieszczenia).
Alarm sity 2 stuzy do ciagtego monitorowania czujnika - zaréwno
podczas pomiaru, jak i poza nim.

UWAGA: Alarmy sity nie generujg oceny NOK.

Stuzg one po prostu do ustawienia wyjscia PLC ,, Wystagpit alarm” w
celach informacyjnych. Ale tylko wtedy, gdy sterowanie sekwencyjne
nie jest wigczone!

S

Odksztatcenie koncowe

Opcja stuzy do monitorowania deformacji
elementu pod dziataniem maksymalnych sit.

mum force. Odbywa sie to przez pomiar
przemieszczenia, gdy sita przekracza ,dolng
granice bloku”. Odksztatcenie koncowe
uzyskuje sie z r6znicy miedzy maksymalnym
przemieszczeniem podczas procesu pomia-
rowego a wartoscig odksztatcenia zapisana, gdy sita przekroczyta ,,
dolng granice bloku”. Obliczenie rozpoczyna sie, gdy sita ponownie
spadnie ponizej,, dolnej granicy bloku” podczas suwu powrotnego.
Monitorowanie odksztatcen koncowych jest zawsze wytgczane po
procesie pomiaru Teach-In. Musi by¢ wigczony recznie.

n
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Komponenty
Nastepujace opcje licznikbw sg dostepne z menu
» Czesci OK » Licznik w dot

» Czesci NOK

» Wszystkie czesci » T.stroke (catkowity licznik skokow)

Funkcja sterowania sekwencjg PLC (opcja)Sterowanie
opiera sie na zasadzie sekwencera. W tym celu przewidziano
wbudowany elektroniczny przetgcznik krzywkowy. Potgczenie tych
dwaoch form sterowania zapewnia bardzo rozbudowany zakres funkcji.
W zasadzie mozna wizualizowa¢ krzywke jako zakres
przemieszczenia, ktory jest rowniez powigzany z kierunkiem ruchu.
Umozliwia to zaprogramowanie pewnych dziatan, ktére sg aktywne tak
diugo, jak prasa pozostaje w tym zakresie.

Sekwencja sktada sig z serii polecen, ktére sg przetwarzane krok po
kroku. Kazdy krok zawiera warunek i akcje. Kontroler czeka na
kazdym kroku, az warunek zostanie spetniony, a nastepnie wykonuje
akcje. Dopiero wtedy przechodzi do nastepnego kroku. Dostepnych
jest 8 wejsc i 8 wyjsé. W zaleznosci od wymagan bezpieczenstwa i
poziomu ryzyka aplikacji, nalezy podja¢ dodatkowe srodki w celu
osiggniecia niezbednego ,, poziomu bezpieczenstwa”.

Rejestracja danych w pamieci USB

Dane krzywych mozna zapisa¢ w pamieci USB w celu pzniejszej
analizy i oceny. Jest to mozliwe w przypadku operacji dziatania prasy,
ktére ma czas cyklu = 1 sekunde.

Opcje wyswietlania

Wyswietlacz moze pokazywac nastepujgce opcje: aktualne wartosci
czujnika, rzeczywista warto$¢ sity/przemieszczenia lub czasu, ocena
na zywo, licznik czesci lub maksymalne wartosci czujnika.
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Specjalna opcja monitorowania sity

Opcja sita-czas jest przeznaczona do prostych pomiaréw sity
wymagajgcych oceny. W tym zastosowaniu do ForceMaster 9110
podtaczony jest tylko czujnik sity.

rogi sity
F

Progi sity mozna wykorzysta¢ do monitoro-
4 wania, czy sita miesci sie¢ w okreslonym
zakresie.

Zielone $wiatto wskazuje, ze sita lezy w

B okreslonym zakresie. Sita przekraczajgca
- t | gorny prog sity wyzwala alarm wizualny i
dzwiekowy. Ocena odbywa sie online
podczas pomiaru.

Granice

Dodatkowo dostepne sg 3 limity do definio-
wania réznych wynikéw przetgczania.
Dzieki ustawieniom histerezy, buforowi
limitéw i konfigurowalnemu zachowaniu
przetgczania, wyniki przetgczania mozna
. dostosowa¢ do wymagan klientow. Istnieje
t | réwniez mozliwo$¢ usuniecia limitu za
pomoca wejscia cyfrowego.

F

Karty inteligentne

Karta gtéwna

Tylko karta master umozliwia dostep do menu konfiguracyjnego. Bez
tej karty uzytkownik moze tylko przeglada¢ ogéine dane urzadzenia.
Mozliwe jest réwniez okreslenie w ustawieniach konfiguracji, ze
wadliwe czesci mozna potwierdzi¢ tylko za pomoca karty gtéwne;j.

Karta narzedziowa

Karta narzedziowa moze by¢ wykorzystana do zapisania, a
nastepnie ponownego zatadowania konfiguracji programu
specyficznej dla czesci (ustawienia ForceMaster 9110 do pomiaru i
oceny konkretnego testowanego urzadzenia).

Zastosowanie

9110PL-3 M

Jest to przydatne, poniewaz rézne czesci (w zaleznosci od jakosci
kalibracji) mogg by¢ mierzone na tym samym sprzecie lub w
przysztosci rowniez na r6znych urzgdzeniach ForceMaster 9110,
bez koniecznosci przeprowadzania autokonfiguracji.

Karta PLC

Program sterowania sekwencyjnego i zwigzana z nim konfiguracja
krzywki moga by¢ przechowywane na karcie PLC i ponownie
zatadowane poznie;j.

Oprogramowanie komputerowe

Bezptatne oprogramowanie do konfiguracji i analizy FMControl
oferuje nastepujgce mozliwosci:

Parametryzacja urzgdzenia

Funkcja kopii zapasowej

Ustawienie elementéw oceny zgodnie z autokonfiguracjg
Programowanie sekwencji

Analiza krzywej pomiarowej

Przechowywanie i archiwizacja danych

Zarzadzanie i tworzenie narzedziowych kart inteligentnych

M FMContro e
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Typowa konfiguracja
zastosowanie: prasa reczna

np.: model 8713-50

USB/RS232 =

Funkcja sterowania
sekwenCJxPLC (opcja) Pamiec USlB (opcjonalnie

-\

Zmiana narzedzia
ze specjalnymi kartami

Czujnik przemieszczenia

R6zne sygnaly akustyczne
- Dzwigk, jesli btad
narzedzi - Sygnat alarmowy, jesli jest aktywny

Czesci montazowe 5501-Z004

Czujnik sity Sciskajgcej
model 8552
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Czujnik sity model 8552 (opcjonalnie)

Sita jest mierzona przez czujnik zamocowany na gtowicy prasy
pomiedzy czujnikiem a narzedziem. Czujnik tensometryczny jest
wyposazony w mechaniczne zabezpieczenie przecigzeniowe.

Dane techniczne

<+ 2 % zakresu

0d0...100 N doO ... 20 kN
(50 kN ... 100 kN z modelem 8451)

Maksymalna sita podczas uzytkowania: ok. 120% sity znamionowej
IP54 wg EN 60529

Doktadnosé:

Zakresy pomiarowe:

Stopien ochrony:

Srednica: 50 mm
Wysokos¢ bez kotka: 50 mm
Srednica kotka: 10 mm

Srednica otworu czujnika x gteboko$é: standard 1077 x 25 mm

(opcjonalnie dostepne inne kotki/otwory)

Gdy czujnik jest uzywany w prasie, wazne jest, aby podczas suwu
roboczego dziatat bez sit poprzecznych. )

Dlatego narzedzie musi by¢ prowadzone z J
mozliwie najmniejszym luzem, a obrabiany

przedmiot musi by¢ bezpiecznie
osadzony.

Szczeg6towe dane techniczne czujnika
tensometrycznego podane sg w karcie
katalogowej 8552.

Dane techniczne

Czujniki kanatu sity

Rezystancja mostka: 350 Q... SkQ
Rodzaj potaczenia: 4-przewodowe
Wzbudzenie czujnika: 5V
Prad wzbudzenia: 20 mA
Power consumption: ok. 0.3 VA
Napigcie wejscia: 1mV..10mV

Catkowity btad: <1 % zakresu

Czujniki kanatu przemieszczenia

Typ czujnika: potencjometryczny czujnik przemieszczenia
Rezystancja toru: 1kQ ... 5kQ
Catkowity btad: <1 % zakresu

Ogo6lne dane sprzetu

Wyswietlacz: 2-wierszowy podswietlany wyswietlacz LCD

Dzwieki ostrzegawcze i potwierdzajgce: konfigurowalny typ sygnatu
Gtosnos¢ sygnatu alarmowego: do 75 dB

Kanaly pomiarowe: sita/przemieszczenie lub sita/czas
Interfejsy komunikacyjne: USB - Slaveport typu B, z tylu RS232-
D-SUB 9, szybkos$¢ transmisji 19,2 kbodéw

Zasilanie sieciowe: 90...240 VAC /50 ... 60 Hz

Czestotliwos¢ odciecia: 1 kHz
Zakres temperatury pracy: 5°C ... 40°C
Przechowywanie : -10°C ...
60°C

Wilgotnos$¢ powietrza: 10 ... 80%, bez kondensacji

Typ obudowy: profil aluminiowy
Stopien ochrony: 1P20
Potaczenia: kodowane wtyki specjalne
Czestotliwos¢ probkowania: 10 kHz
Klasa ochrony: 1
Liczba I/O: 8 wejs¢ / 8 wyjsc
Czas odpowiedzi przekaznika: 1ms

Catkowity prad wszystkich wyjsé: 0,3 A wzb. wew., 1,5 A wzb. zewn.
Wymiary (szer. x wys. x gt.): 174 x 119 x 213 [mm] Waga: ok. 3 kg

Czujnik przemieszczenia model 8713 (opcjonalnie)

Petny skok roboczy ttoka prasy moze by¢ monitorowany za pomoca
czujnika przemieszczenia model 8713, na state zamontowanego na
gtowicy prasy.

Dane techniczne

< 0.1 % zakresu
Rozdzielczosé: 0.01 mm
Stopien ochrony: IP40 wg EN 60529

Gdy czujnik przemieszczenia jest modernizowany w istniejgcej
prasie, dostepny jest szkic, ktéry identyfikuje pozycje otworéw
montazowych, ktére nalezy wykona¢ na gtowicy prasy. W tym celu
zalecamy uzycie naszego zestawu montazowego 5501-Z004.

Odchylenie liniowosci:

Szczeg6towe dane techniczne czujnika przemieszczenia znajdujg
sie w karcie katalogowej 8712/8713.

Kod zamowienia

ForceMaster o110-v [ [J [0
Standard 0O 0 0 O
Opcje Funkcja sterowania sekwencjg PLC 1

Rejestrowanie danych w pamigci USB 1
Tylko sita jednokanatowa 1

SzczegoOty zamoOwienia

ForceMaster z funkcjg PLC i rejestracjg danych USB Oprogramowanie do
analizy i konfiguraciji Model 9110-V0101

Akcesoria

Aby zamocowaé czujnik przemieszczenia bezpiecznie i pewnie na gtowicy
prasy lub na czujniku sity, jednoczesnie umozliwiajgc doktadng regulacje,
dostepne sg zestawy montazowe zawierajgce wszystkie niezbedne czesci,
takie jak wsporniki, ptyty, $ruby i schemat montazowy do prawidtowego
pozycjonowania

do czujnika 8451, zakres pomiarowy do O ... 20 kN 5501-2002
dla czujnika 8451, zakres pomiarowy od O ... 50 kN 5501-2003
do czujnika 8552 5501-Z004

Wiecej informacji w karcie katalogowej akcesoriow.
Przewody

Przewdd potgczeniowy do potencjometrycznych czujnikéw przemieszczen z
wtykiem (np. 8712) Model 99221-591A-0090030
Przew6d RS232 do komputera Model 9900-K333
Przewo6d USB do komputera Model 9900-K349
Inteligentne karty

Karta gtéwna z petnym dostepem do konfiguracji Model 9110-Z001
Karta PLC do przechowywania sekwencji PLC na karcie Model 9110-Z002

Karta narzedziowa do zapisywania danych narzedzii programéw
pomiarowych Model 9110-Z003

Ztacza
Wityk do czyjnikéw sity, zapisane dane kalibracyjne czujnika Model 9900-V245
Wityk do czujnikéw przem., zapisane dane kalibracyjne Model 9900-V221

Montaz Model 99005

Technical changes reserved -
Latest updates of data sheet always under www.burster.com

burster praezisionsmesstechnik gmbh & co kg - Tel. +49-7224-6450 - Fax 64588
Talstr. 1-5 - DE76593 Gernsbach - www.burster.com - info@burster.com

¥25160-6605-N30+1600-7€0¢





