SENSORMASTER

Model z pojedynczym kanatem lub wielokanatowy do czujnikdéw tenso-
metrycznych, potencjometrycznych, z sygnatem standardowym, Pt100 i
termopar

Model 9163

& - UsSB
@ SENSORMASTER 9163

o Do pomiaru sity, ci$nienia lub momentu obrotowego uzywa-
jac czujnikdéw tensometrycznych

o Do pomiaru potozenia i kata uzywajac czujnikéw lub czujni-

...... kéw DC/DC

o Do pomiaru temperatury uzywajac czujnikow Pt100 lub ter-
mopar

o Opcjonalnie model wielokanatowy

o Opcjonalnie interfejs szeregowy lub USB

o Doktadnos¢ pomiaréw 0.1% plus linearyzacja specyficznych
czujnikéw

J Wybdr funkcji matematycznych (np. pomiary réznicowe)

o Odpowiedz OK/NOK na kolorowym wyswietlaczu za pomocg

Zastosowanie

Wskaznik procesowy Typ 9163 moze by¢ uzywany w
szerokim zakresie do pomiaru, analizy i zapamigtywania
wynikow w systemach kontroli. Typowe zastosowanie to
pomiary wartosci przy produkcji lub pracach laboratoryj-
nych.

Wartosci odczytywane moga by¢ transmitowane poprzez
interfejs RS232, USB lub wyjscie analogowe.

Wersj¢ wielokanatowa mozna uzywac do 4 czujnikow.
Czujniki te moga by¢ potaczone roéwniez z wykorzystaniem
funkcji matematycznych dajac mozliwo$¢ zastosowania
w skomplikowanych procesach.

Przekroczenie warto$ci alarmowych powoduje efekty
wizualne co ulatwia obserwacj¢ procesu. Mozliwe jest
uzycie do 4 wyjs¢ przekaznikowych lub logicznych.
Dobra doktadno$¢ pomiarowa wynoszaca 0.1% pozwala
na uzycie przyrzadu réwniez w zastosowaniach o wysokiej
precyzji. Dostgpne sa dwa wejscia cyfrowe do kontroli
réznych funkc;ji takich jak HOLD lub Reset.

Urzadzenie pozwala na odczyt z czujnikow tensometrycz-
nych, potencjometrycznych, czujnikow z sygnalem
procesowym a takze Pt100 i termopar. Dzigki mozliwosci
wprowadzenia wilasnej linearyzacji mozliwe jest takze
odczytywanie czujnikéw o charakterystyce nieliniowe;.

4 wyjs¢ alarmowych
Wysoka czestotliwosé prébkowania (500/sek.)

Opis

Uzycie najnowszej technologii mikroprocesorowej pozwoli-
o na zmieszczenie w matej objgtosci wielu mozliwosci
pomiarowych i funkcji. Podstawowe ustawienia trybu pracy
sa dokonywane przy pomocy 6 przyciskow umieszczonych
na plycie czotowej. Ustawienia trwate, jak na przyktad wy-
bor napigcia zasilania czujnikow sa dokonywane przy pomo-
cy jumperéw. Duzy, wysoki na 13 mm 7- cyfrowy wyswie-
tlacz umozliwia tatwy odczyt i obstuge menu.

Zintegrowane zrodto napigcia pozwala na zasilanie czujni-
kow

i przetwornikow. Mozliwa jest 32 punktowa linearyzacja
sygnatu z czujnika co pozwala na odczyt czujnikow o
charakterystyce nieliniowe;j.

Oprécz wyswietlania warto$ci procesowej wskaznik umozli-
wia

takze odczyt warto§ci min/max i réznicy pomigdzy
warto$ciami szczytowymi. Duza czgstotliwos$¢ pomiarowa
wynoszaca 500 pomiarow na sekundg pozwala na szybka
reakcje na wbudowanych 4 przekaznikach alarmowych.
Jako opcja mozliwe jest uzycie przekaznikow TTL. Tryb
pracy urzadzenia moze by¢ ustawiany albo recznie z klawia-
tury albo poprzez opcjonalny interfejs RS232, RS485 lub
USB. Opcjonalnie dostgpne jest oprogramowanie do analizy
danych pomiarowych i dokumentacji.




Dane techniczne

Odczytywane czujniki

Czujniki tensometryczne

Podtaczenie 4-przewodowe

Rezystancja mostka: 350Q

Czutos¢ 1.5..4mV/V

Zasilanie 5 lub 10V, 60mA

Czujniki potencjometryczne
Rezystancja >100Q

Zasilanie 2.5/5/10V

Standardowy sygnal, czujniki i przekazniki DC//
DC

Napigcie na wejsciu: £60mV, £100mV, £1V, 5V,
+10V

Impedancja na wejsciu: >10MQ

Prad na wejsciu: 0/4...20mA

Impedancja obciazenia: 50Q
Przekazniki lub czujniki DC/DC
Wzbudzenie: 15/24 V max 150mA
Temperatura

Typ:: Pt100 DIN 43750

Max. rezystancja przewodow: 20Q2
Termopary:

Typ: LK, R, S, T

Linearyzacja: 64 kroki

Btad kompensacji: 0.1°/°C

Standardowe funkcje

Wejscia cyfrowe

Ilos¢: 2, izolowane optycznie

Logika: wybor PNP/NPN

Czas odpowiedzi: 60ms

Funkcja: Taram Max, Min, HOLD

Dane ogolne

Wyswietlacz: 5-cyfrowy, czerwony/zielony
Wysokos¢: 13mm

Zakres wyswietlacza: -19999...99999
Kropka dziesigtna: programowalna przez
uzytkownika

Btad pomiaru: 0.1% zakresu +1 cyfra
Czgstotl. pomiarowa kanat gtdéwny 500/sek.
kanat dodatkowy 100/sek.

Zasilanie 100-240VAC, 11-27VAC/VDC
Wymiary 150 x 95 x 260 mm

Warunki Srodowiskowe

Wysokos¢: do 2000m

Temperatura 0...50°C

Wilgotnos¢ 20...82%, nie skondensowane
Klasa IP54

Opcje

Przekazniki alarmowe

4 przekazniki wyjscia: 250VAC/30VDC 5A
Wyjscia TTL24 VDC/20mA

Czas odpowiedzi: 2ms

Wyijscie analogowe

Zakres: 0/2...10V, £10V max. 25mA, 0/4...120mA
Impedancja max. 500Q

Rozdzielczosé: lepsza niz 0.03%

Czas odpowiedzi na sygnal: 2ms
Wyswietlanie odczyt bezposredni
Min/Max

Wartosci graniczne

Interfejs szeregowy

Typ interfejsu: RS232 lub RS485

Protokét: MODBUS RTU

Predkosc transmisji 1200...115200 bit/s

Max. predk. transmisji 30 pomiaréw/s

Podtaczenie do sieci przez RS485 wymaga przetwor-
nika

typu 9180-Z001

Podtaczenie do sieci przez RS232 wymaga zasilacza
USB typu 9900-K351

USB

Stopien bodow: 1200...115200 bit /s
Max. stopien transmisji: 30 pomiaréw /s

Strona tylnia
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Kod zamowienia

Process value indicator model 9163-\" I;| I__r| g |__|_|
0 0 o

Standard:

Analogowe wyjscie napigciowe

Brak

I

0-10V
0-20mA '
420mA ¢
+10V

BN =0 —O

Interfejs

Brak
RS232
Rs485
uUsB

D= o

Wartosci graniczne

4 x przekazniki
4 x (otwarty przy wigczaniu)

Wersja
1 kanat gtéwny / 2 kanaty dodatkowe [
2 kanaty gtéwne/ 2 kanaty dodatkowe = =

Kalibracja urzadzenia dla jednego zamowionego
czujnika z urzadzeniem lub uzywajac dostarczonych
przez klienta danych czujnika (np. czuto$¢, zakres
wys$wietlacza dla poprawnych odczytow, ustawienia
urzadzenia, napigcia wzbudzenia lub certyfikat czujni-
ka). Model 91ABG
DigiVision - Oprogramowanie do konfiguracji i anali-
zy pojedynczego kanatu i z wielu kanatow z kodem
licencyjnym pojedynczego uzytkownika
Model 9163-P100
Kabel do podiaczenia jednostki laboratoryjnej do PC
Model 9900-K333



Akcesoria c.d.
Kabel zasilacza do jednostki laboratoryjnej model 9163, z gniazda czujnika 1 lub 2 do czujnikéw ten-
sometrycznych z napieciem 5 VDC lub 10 VDC z dopasowanym wtykiem 9900-V209 oraz do czujni-
kow potencjometrycznych z napieciem 5 VDC z dopasowanym wtykiem 9900-V209

Model 99209-609A-0090002
Kabel zasilacza do podtagczenia jednostki laboratoryjnej 9163 z gniazda czujnika 1 lub 2 do przekaz-
nika z napieciem 15 VDc lub 24 VDC i czujnikow z dopasowanym wtykiem 9900-V209

Model 99209-609B-0090002
Kabel zasilacza do podtgczenia jednostki laboratoryjnej 9163, z gniazda czujnika 3 lub 4 do przekaz-
nika z napieciem 10 VDC lub potencjometrycznych czujnikow potozenia z napieciem 5 VDC i dopa-
sowanym wtykiem 9900-V209 plus kabel podtaczeniowy czujnika z 99209-XXXX...

Model 99208-609B-0090002
Kabel zasilacza do podtagczenia jednostki laboratoryjnej 9163 z gniazda czujnika 3 lub 4 do przekaz-
nika z napieciem 15 VDC lub 24 VDC i dopasowanym wtykiem 9900-V209

Model 99208-609A-0090002

Automatyczne rozpoznanie urzadzenia

* Parametryzacja urzadzenia

* Dane urzadzenia wprowadzane automatycznie,

np. skalowanie, ustawienia warto$ci granicznych

* Funkcja powrotu do danych urzadzenia

* Réwnoczesne wyswietlanie do 8 krzywych pomiarowych

» Wyswietlanie zaleznos$ci

* Rozne wywotania mogg by¢ ustawione: ogélny lub specyficzny kanat
* Tworzenie grup urzadzen

* Drukowanie raportow

* Dokumentowanie krzywych pomiaréow indywidualnych z r6Znymi opcjami np. numerem seryjnym,
licznikiem okresowym, licznikiem dni

* Eksport funkcji do Excela

- Komunikacja z jednostka kontrolng (PLC) przez RS232 lub Internet
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Parametryzacja urzadzenia Zarzadzanie kilkoma kanatami w jednym okienku
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Réwnoczesne wyswietlanie do 8 krzywych pomiarowych

Problem pomiarow:

Jesli wat silnika elektrycznego nie jest okragty, przy wysokich predkosciach powstang wibracje, ktére spowodujg wzrost $cieralnosci.
Nieregularna powierzchnia fozyska moze by¢ jedng z przyczyn odbiegania watu od stanu faktycznego. Wygiety wat lub wat bez doktadnie okre-
$lonej tolerancji wymiaréw tez moze byc¢ tego przyczyna.

Rozwiazanie:
Jako czes$¢ jakosciowego procesu gwarancyjnego, wat jest testowany na poprawny obrét, wygiecie i koncetryczno$¢ powierzchni tozyska. Do
testu zaliczamy réwniez $rednice powierzchni tozyska.

W tescie wat jest mocowany w uchwycie i obracany przez silnik podczas pomiaréw przy dwéch pozycjach czujnika. Urzadzenie mierzy réznice
pomiedzy sygnatem z tych dwdch czujnikdw; réznica ta pozwala jedynie na wykrycie réznic w granicach specyfikacji tolerancji.

Typ 9163 przedstawia wyliczenia réznicowe i oszacowanie wynikow.
Proces ten trwa tylko kilka sekund. Jesli wat nie znajduje sie w obrebie grupy tolerancji, typ 9163 sygnalizuje to alarmem.

Kiedy uzywamy do testowania probek przypadkowych, wyswietlacz kolorowy 9163 dostarcza dodatkowego wsparcia przez zmiang z koloru
zielonego na czerwony, gdy wat znajduje sie poza granicami tolerancji grupy. Operator wie stad natychmiast kiedy wat jest w porzadku.

Pomiar réznicowy In1 minus
IN2
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§163-P100 Analiza i konfiguracja oprogramowa-
nia DigiVision 9163-P100
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Digi Vision jeden dla wszystkich

Jedno oprogramowanie PC do rejestracji danych pomiarowych obstugu-

jace nastepujace serie urzadzen:
e Sensor master 9163

e  Wskaznik cyfrowy 9180
e DIGIMASTER 9181
e Typ 9205
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Pokazuje cokolwiek chcesz !

Az do 8 nieprzerwanych pomia-
réw

T

Innowacyjna wizualizacja narze-
dzi do parametréow procesowych

Y] SN

l:_ tatwe w obstudze rozpoznanie
urzadzenia

% Intuicyjna obstuga dzieki prostej
i jasnej strukturze dziatania in-
terfejsu

P

Ustawienie parametréw bez
kodu licenciji

A
"5 Automatyczny z uwzglednie-
niem parametrow urzadzenia

Plan réznorodnych procesow i
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Matryca wejscia do konfiguracji wzgledem
podiaczonych czujnikéw
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Dopasowanie réznych opcji takich jak wyzwolenie start/stop, stopien pomiaru; przechowywanie da-
nych pomiarowych i prawidtowy dostep.

T S Mozliwo$é pomiaru do 2500
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Niezawodny protokét pojedynczego
——— kanatu skompilowany w Excel
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